Technische Daten / technical data ZMT 05 ZMT 1 | ZIMT 2
Arbeitzfrequenz frei einstellbar / working freguenz free adjustable 0- 150 {200)
Iinematik der S chweiltun g / Kinematic of welding Zirkular

Werkzeugmass e max. kg /toolingmass max. kg 1.5 3.0 6.0
|Fiige fliche PP mm =/ welding-surfa ce PP mm? 750 1500 3000
|F|]g&t&il&gri:'||'.',e bis ca. X x ¥ mm/ weldingpart size up to X x ¥ mm 50 x 100 80 x 120 120 x 150
Allge meine Schweiltzeit 5. / approx welding time s. 2-1 Sekunden
JProzess-Steuerung Siemens 57/ process-control Siemens 57 cC
IDispIﬂ',r Grifke [ size in Zoll (inch) Touch 9" mit Schweiligrafik
IKat:-in &, Wandelemente, autom. Hubtir / Cabine, safety-elements, automatic liftdoor optional
IF‘.eferenzfutu ! reference photo (link)
IF‘.in:htpreis in Ausfiihrung CC mit Schutzkabine nach Anfrage
Technische Daten / technical data RMT05] RMT 1.0 RMT2.0
Joren zahl max. in min -1 / rotation speed max. in min -1 6000 I 4000 1500-3000
Jinematik der Schweitung / Kinematic of welding Rotation

Werkzeugmasse max. kg / toolingmass max. kg 0.8 1.5 25
[Fiige fliche PP mm 2/ welding-surface PP mm® 250 400 a00
IFﬁgeteiIdurchmesser von - bis mm / weldingpart diameter fram - up to mm -240 E10-E60 0125 je nach

Anwendung

4 llge meine Schweillzeit 5. / approx welding time s. 2-4 Sekunden
|Pruzess~5teuerung Siemens 57 J process-control Siemens 57 cC

II}ispIﬂy Grofke / size in Zoll {inch) Grafik 9" mit Schweilbgrafik
ILiu:ht'.rurhanga' light curtain optional

IRefe renzfoto / reference photo (link)

IRichtpreis in Ausfihrung CC mit Schutzkabine nach MRL

nach Anfrage




